-1(- AN ACHTER HET NIEUWS 


hermisch versus 
mechanisch printen 


Binnen de wereld van de inkjetprinters zijn er twee manieren om de inktdrup- 
pels uit de printkop en op de drager te krijgen. Wij leggen het verschil uit 
en toetsen de twee technologieën aan elkaar. 4 rrever meuris 


M eestal sta je niet stil bij wat 
er in je printer gebeurt als 


je een document afdrukt. Een druk 
op de knop, een blad papier dat in 
de printer wordt gezogen, wat 
gezoem, en de job zit erop. 
Toch zijn er heel wat fac- 
toren die bepalend zijn 
voor het eindresultaat. 

Eén ervan is de afdruk- 
techniek of de manier 
waarop de inkt uit de Bij HP-printers wordt de inkt opgewarmd door 


printkop wordt ge- elektrische pulsen. 
perst. Bij printers 


van bijvoorbeeld daar warmte aan te pas. Zij werken dus met 

HP, Canon of een thermisch systeem. Epson gebruikt daar- 

Lexmark komt entegen een volledig mechanisch systeem, dat 

in het algemeen piëzo wordt genoemd. Omdat 

Epson een patent heeft op dat systeem, zijn ze 

het enige bedrijf dat piëzoprinters produceert 
voor thuisgebruik. 


Thermische printers 


De printkop van een thermische prin- 
ter heeft meer dan 500 ‘nozzles’ 
‚ EN of gaatjes om inkt uit te spuiten. 
Elk van die gaatjes heeft zijn eigen 
verwarmingselement. Als je een af- 
druktaak door je printer jaagt, gaan er 
elektrische pulsen door die elementen, 
waardoor ze warm worden en zo de inkt 
opwarmen. Daardoor ontstaat er een bel- 
letje in de inktkamer van de printkop, zodat 
de inkt uit het gaatje wordt geduwd. Vervol- 
gens spat dat belletje uiteen en ontstaat er een 
vacuüm in de printkop. Om dat vacuüm op te 
vullen, wordt er nieuwe inkt uit de cartridge in 
de printkop getrokken. Daarna begint het proces 
van voor af aan, tot tienduizenden keren per 
seconde en per gaatje. Door de grote rol van 
dit belletje worden thermische inkjetprinters 
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verwarmingselement 


inktreservoir van de printkop 


nozzle / spuitgaatjes 


0 oo » PP 


toevoer vanuit inktcartridge 


Thermisch 


©, 


(D) begintoestand A _piëzokristal 
@ elektrische puls: 
verwarmingselement warmt op 
en belletje wordt gevormd. C nozzle 
(3) geen puls meer: 
druppel wordt gelost en inkt 
wordt in de printkop gezogen. 


B inkt 


D toevoer 


Mechanisch 


© 


(D begintoestand 

(Dstroom op kristal: 
kristal zet uit en druppel wordt 
gevormd. 

(3) stroomtoevoer stopt: 
kristal krimpt terug in elkaar 
en inkt wordt uit de cartridge in 
de kop gezogen. 


soms ook bubblejets genoemd, een term die door 
Canon werd gecommercialiseerd. 


Piëzoprinters 


Bij printers met een mechanische afdruktechniek, 
ook wel piëzo-elektrische printers of simpelweg 
piëzoprinters genoemd, gebeurt tot op zekere 
hoogte min of meer hetzelfde. Alleen beschikt 
elk inktgaatje over een piëzokristal in plaats van 
een verwarmingselement. Zodra er stroom op dat 
kristal gezet wordt, zet het uit en duwt het de 
inkt uit de nozzle. Stopt de elektrische puls, dan 
krimpt het kristal en wordt er nieuwe inkt uit de 
cartridge in de printkop gezogen. Ook dit proces 
gebeurt tienduizenden keren per seconde en per 
gaatje, dus de kristallen vibreren de hele tijd. 


Printkop en inkt 


Een eerste verschil tussen piëzoprinters en ther- 
mische printers is dat de eerste soort een vaste 
printkop heeft, terwijl bij thermische printers elk 
inktpatroon over een eigen printkop beschikt. 
De inktcartridges van piëzoprinters zijn bijgevolg 
niet meer dan containertjes vol inkt en dus vaak 
wat goedkoper dan de cartridges van thermische 
printers. Het nadeel van piëzoprinters is dan weer 
dat de printkop verstopt kan raken als je hem lang 
niet gebruikt. Bij thermische printers vervang 
je dan gewoon het inktpatroon en je kan weer 
verder. Een voordeel van het piëzomechanisme is 
dat je verschillende soorten inkt kan gebruiken en 


bijgevolg ook op heel wat verschillende media kan 
afdrukken. Warmte heeft immers een invloed op 
bepaalde inktsoorten, en dus zijn niet alle inkten 
geschikt voor gebruik met thermische printers. 


Inktdruppelgrootte 


De grootte van de geproduceerde inktdrup- 
pels heeft een rechtstreekse invloed op het 
resultaat: hoe kleiner je ze kan maken, hoe 
preciezer je afdrukken worden. De grootte van 
inktdruppels wordt gemeten in picoliters. Eén 
picoliter is een triljoenste van een liter, of een 
miljoen miljoenste van een liter of, nog anders, 
0,000000000001 liter. Afhankelijk van de bron 
produceren piëzoprinters druppeltjes met een 
grootte tussen één en twee picoliter, terwijl 
thermische printers tussen de twee en de drie 
picoliter zitten. Maar er zijn ook thermische 
fotoprinters die druppeltjes van één picoliter 
produceren, dus een echte ‘winnaar’ is er niet. 
Bovendien zijn druppeltjes van minder dan 3 
picoliter niet te onderscheiden met het mense- 
lijke oog, dus het verschil is in wezen verwaar- 


loosbaar. Als je een tastbare vergelijking wil: 
de diameter van de gemiddelde inktdruppel is 
kleiner dan die van een menselijk haar. 


Plaatsing van de druppels 


Mechanische printers hebben meer controle over 
de vorming van de druppels door de elektrische 
pulsen te variëren. Zo kunnen er perfect ronde 
druppels geproduceerd worden, terwijl thermi- 
sche printers druppelvormige druppels vormen. 
Dat heeft als nadeel dat er altijd zogenaamde 
satellieten meekomen, zeer kleine inktdruppel- 
tjes die mee uit de spuitmond komen gevlogen 
en dus ook op het papier terechtkomen. Maar 
tenzij je elk afgedrukt document met een loep 
gaat bekijken, zal je daar niet veel van merken. 
Piëzoprinters kunnen ook druppels van verschil 
lende groottes produceren. Zo worden voor grote 
kleurvlakken dikke druppels gebruikt, wat de snel- 
heid ten goede komt. Voor ingewikkelde gradaties 
kunnen dan weer druppeltjes van allerlei ma- 
ten gecombineerd worden, zodat je een traploos 
resultaat krijgt. 


piëzoprinters voor thuisgebruik. 
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Epson produceert als enige bedrijf 
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